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Pokyny

Informace a vysvétleni pouzité terminologie
Tento navod k obsluze vysvétluje vyrobek STEPCRAFT a informuje vas o spravném a bezpe€ném zachazeni s

prisluSenstvim CNC.

UPOZORNENI

Veskeré pokyny, zaruky a dalSi zajiStovaci dokumenty se mohou ménit podle uvazeni
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Aktualni produktovou literaturu naleznetea www.stepcraft.uspro zakazniky z USA/Kanady nebo na
www.stepcraft-systems.com pro zakazniky z ostatnich zemi svéta.

Nasledujici pojmy jsou v literatufe k vyrobku pouzity k oznageni riiznych trovni mozného poskozeni pfi provozu tohoto vyrobku. Ugelem
bezpecnostnich symboll je upozornit vas na mozna nebezpeci. Bezpe€nostni symboly a jejich vysvétleni si zaslouzi vasi peclivou
pozornost a pochopeni. Samotna bezpec€nostni upozornéni nevylucuji zadné nebezpeci. Pokyny nebo varovani, které uvadsji,
nenahrazuji spravna opatfeni pro predchazeni nehodam.

Signalni slovo Vyznam specialniho jazyka

Postupy, které pfi nespravném dodrzeni vytvareji moznost fyzické Skody na majetku A malou nebo zadnou

UPOZORNENI ; e
moznost zranéni.

SO

Postupy, které pfi nespravném dodrzeni vytvareji pravdépodobnost fyzické Skody na majetku A moznost vazného
zranéni.

Postupy, které pfi nespravném dodrzeni vytvareji pravdépodobnost materialnich Skod, vedlejSich Skod, vazného
zranéni nebo smrti NEBO vytvareji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

Postupy, jejichz nespravné dodrzovani muze vést ke Skodam na majetku, vaznym zranénim nebo smrti.

Predtéte si CELY navod k obsluze, abyste se seznamili s funkcemi vyrobku a jeho obsluhou. To zahrnuje
celou pfislusnou dokumentaci stroje STEPCRAFT CNC a veSkerého pfislusenstvi!

Nespravna obsluha vyrobk( maze vést k poSkozeni vyrobkl, osobniho majetku a zplUsobit vazné zranéni, Uraz
elektrickym proudem a/nebo pozar.

NepokousSejte se vyrobek rozebirat, pouzivat s nekompatibilnimi sou¢astmi nebo jej jakkoli rozSifovat bez
souhlasu spolec¢nosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG nebo STEPCRAFT Inc. Tento navod obsahuje pokyny pro
bezpecnost a obsluhu. Pfed montazi, nastavenim nebo pouzitim je nutné si precist a dodrzovat vSechny pokyny a
varovani v pfiru¢ce, abyste mohli spravné pracovat a predesli poSkozeni nebo vaznému zranéni.

Symbol Nazev Popis

. Varqvam Q] Upozorni uzivatele na ostré/Spic¢até ostfi.
predmét

ULOZTE SI VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.

Doporuc¢eny vék: Pro pokrocilé femeslniky od 16 let. Nejedna se o hracku. V pfipadé jakychkoli pochybnosti nebo potrfeby
dalSich informaci nas nevahejte kontaktovat pfed uvedenim vyrobku do provozu. Nase kontaktni tdaje najdete na titulnim

listu.

Preklad origin alniho ndvodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

Signalni slovo

Bezpe€nost na pracoviSti

UPOZORNENI

Udrzujte pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Nepfehledné nebo tmavé prostory nahravaji nehodam.

UPOZORNENI

PFi praci s elektrickym nafadim udrzujte déti a okolostojici osoby v dostate¢né vzdalenosti. Rozptyleni maze
zpUsobit ztratu kontroly a muze vést k nehodam.

Signalni slovo

Osobni bezpe€nost

Budte ve stfehu, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte
elektrické naradi, pokud jste unaveni a/nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku. Chvilka nepozornosti pfi praci s
elektrickym naradim muaze mit za nasledek vazné zranéni osob.

Nikdy nevkladejte zadné ¢asti naradi nebo prislusenstvi do Ust, protoZze to muze vést k vaznym zranénim.

V zavislosti na oblasti pouziti stroje (soukromé nebo komeréni) dodrzujte platné predpisy o bezpecénosti a ochrané
zdravi pfi praci, bezpecnosti a prevenci nehod a o ochrané zivotniho prostfedi. Ignorovani bezpecnosti prace
muze mit za nasledek nehody.

UPOZORNENI

Kazda osoba, ktera s vyrobkem pracuje, si musi precist vSechny pfislusné bezpecnostni a provozni pokyny a
plné jim porozumét. Nepochopeni mize mit za nasledek zranéni osob.

CS

Signalni slovo

Mechanicka bezpeCnost

Nesahejte do oblasti nastroje. Blizkost ¢epele k vasi ruce nemusi byt vzdy zfejma. V opacném pfipadé hrozi
nebezpedi vazného poranéni osob.

Pfed upnutim vlieéného noze na frézku vzdy vlioZte ntz do vleéného noze. V opa¢ném pfipadé hrozi, Ze se
vyrobek neocekavané otoci a zplsobi zranéni.

S taznym nozem a epelemi nozd zachazejte opatrné. Cepele nozd mohou byt velmi ostré a pri kontaktu s t&lem
mohou zpusobit vazna poranéni.

Nejedna se o ru¢ni nastroj. Elektrické naradi je ur€eno k systémovému Fizeni a musi byt provozovano v systému
STEPCRAFT CNC nebo ve srovnatelném CNC frézovacim zafizeni. Obsluha ru¢niho elektrického naradi mize m
za nasledek vazné zranéni osob.

t

Pouziti nastroje

Nastroj neupravujte ani nepouzivejte nespravné. Jakakoli zména nebo Uprava je nespravnym pouzitim a muze mit
za nasledek vazné zranéni osob.

Necinné elektrické naradi ukladejte mimo dosah déti a nedovolte, aby s pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s elektrickym naradim nebo s timto navodem. Elektrické naradi je v rukou nepoucenych uzivatelu

nebezpecné.
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Pri€ny laser

Nedivejte se pfimo do laserového paprsku a nemirte jim do oci! Laserové zareni muze zplsobit vazné
poskozeni oci. se zafizenim zachazejte vzdy zodpovédné a dodrzujte obecné zasady bezpecnosti prace s

‘ | laserem.

1. Vlozeni baterie

KFizovy laser je napdjen 4 bateriemi AAA. Chcete-li vlozit baterie, odSroubujte kryt pomoci Sroubovaku Torx (T7) a vlozte

baterie. Poté kryt opét pfiSroubujte.

SO

2. Pripojit
Pfipojuje se k ose Z prisluSného stroje (fada D3 nebo M). Chcete-li kfizovy laser pfipevnit k ose Z fady M a D3, utahnéte

Srouby na boku.

Rada M a fada D3

3. Nastaveni a provoz UCCNC
3.1 Pro zjisténi skute¢ného offsetu postupujte nasledovné:
a. Namontujte frézovaci motor na stroj a vlozZte idealvé V-gravirovaci nastroj
b. Presurite nastroj nad material ¢i podkladovou desku

c. Nastavte v aktualni pozici soufadnice pracovniho po¢atku

e. Presunte frézovaci motor nahoru a vypnéte jej.
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f.  Pomoci tlacitka zapnéte laser a prejdéte promitnutym kiizem nad vyfrézovanou znacku

3.2 V casti Nastroje -> Digitalizace je vlevo od dvou souradnicovych poli tla¢itko "JPS XY Set" v ¢asti "JPS Offsets
and calibration". Stisknutim tohoto tlacitka se nyni automaticky ulozi aktualni odchylka od dfive definovaného
Pracovniho pocatku X0YO jako hodnota pro automatickou korekci.
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3.3 Zménu nastaveni potvrdte stisknutim tlacitka "Apply Settings" a "Save Settings".
3.4 Pouziti
a. Stisknutim tlacitka na téle laseru aktivujte projekci laserového kfize. Nasledné presurite kfiz do mista
hledaného pracovniho pocatku na materialu &i obrobku.

b. Stisknutim tlacitka "JPS Offset" na hlavni obrazovce (Run) se soufadnice obrobku zméni na dfive

ulozeny offset.
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c. Nyni sta¢i zméfit nulovy bod obrobku Z, napf. pomoci naSeho snimace délky nastroje TS-32.




www.stepcraft.cz

STEPCRAFT GmbH & Co. KG

An der Beile 2
58708 Menden (Sauerland)
Némecko

tel.: +49(0)2373/1791160
mail: info@stepcraft-systems.com
net: www.stepcraft-systems.com

STEPCRAFT Inc.

151 Field Street
Torrington, CT 06790
Spojené staty americké

tel.: +1(203)5 56 18 56
mail:info@stepcraft.us

net: www.stepcraft.us
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